M NI STERO DELLE ATTIVITA PRODUTTI VE - DI RETTI VA 4
aprile 2003 (G U n. 246 del 22 ottobre 2003):
Indirizzo e coordinanento tecnico in materia di
oper azi oni di veri ficazi one periodica degli
strunmenti di m sura.

IL M NI STRO DELLE ATTI VI TA' PRODUTTI VE

Visto il decreto legislativo 31 marzo 1998, n. 112, articoli 20 e
50, che conferisce funzioni e compiti degli uffici nmetric
provinciali alle canmere di comercio, industria, artigianato e
agricol tura;

Visto il decreto legislativo 31 marzo 1998, n. 112, che all'art. 1
di spone che il suddetto conferimento conprende anche | e funzioni d
organi zzazione e le attivita' connesse e strunmentali all'esercizio
dell e funzioni e dei conpiti conferiti;

Visto il decreto del Presidente del Consiglio dei Mnistri 6 luglio
1999, pubblicato nella Gazzetta Ufficiale n. 286 del 6 dicenbre 1999,
concernente |'individuazione dei beni e delle risorse degli uffic
metrici provinciali da trasferire alle camere di comercio a
decorrere dal 1° gennai o 2000;

Visto, in particolare |'"art. 5, comma 2, del precitato decreto de

Presidente del Consiglio dei Mnistri 6 luglio 1999, che attribuisce
le funzioni e le risorse dell'Uficio nmetrico provinciale di Aosta
alla regione Valle d' Aosta, ai sensi del decreto |uogotenenzial e de
Capo provvisorio dello Stato 23 dicenbre 1946, n. 532, a decorrere
dal 1° gennai o 2000;

Visto il decreto legislativo 5 settenbre 2000, n. 256, che reca
nor me di at tuazi one dello statuto speci al e della regione
Friuli-Venezia Gulia concernenti il trasferinmento alle camere d

commercio delle funzioni e dei conpiti degli uffici provincial
metrici;

Visto il decreto legislativo 1° marzo 2001, n. 113, che reca norne
di attuazione dello statuto speciale della regione Trentino-Alto
Adi ge concernenti, tra I|'altro, il trasferinmento alle canere d

commercio delle funzioni e dei conmpiti degli uffici provincial
metrici

Visto il decreto legislativo 16 marzo 2001, n. 143, che reca norne
di at tuazi one dello statuto speciale della Regione siciliana
concernenti il trasferimento alle camere di comercio delle funzion

e dei conpiti degli uffici provinciali netrici;

Vista la legge regionale 20 nmaggio 2002, n. 7, concernente i
riordino dei servizi canerali della Valle d Aosta e che istituisce |la
Canmera valdostana delle inprese e delle professioni - Chanbre
val dét ai ne des entreprises et des activites |iberales;

Vista |a | egge 29 dicenbre 1993, n. 580;

Vista |l a | egge 14 gennai o 1994, n. 20;

Visto il testo unico delle leggi sui pesi e sulle msure approvato
con regio decreto 23 agosto 1890, n. 7088, e successive nodificazion
ed integrazioni

Visto il regolamento sul servizio netrico approvato con regio
decreto 31 gennaio 1909, n. 242, e successive nodificazioni ed
i nt egrazi oni

Vista la legge 25 marzo 1997, n. 77, ed, in particolare, |"art. 3,
comma 4;
Visto il decreto mnisteriale 28 marzo 2000, n. 182, recante

nodi fi che ed integrazione della disciplina della verificazione
periodica di strunenti netrici;



Visto il decreto mnisteriale 10 dicenbre 2001, inerente le
condizioni e le mpdalita'" di accreditanento dei |aboratori per
| " esecuzi one della verificazione periodica,;

Vista la norma arnoni zzata di riferimento UNI CEl EN 45501 relativa
a strunmenti per pesare a funzionamento non autonatico;

Vista la racconandazione dell'Organizzazione internazionale d
metrologia legale (OM) di Parigi n. R 117, in quanto applicabile a
distributori di carburante per autotrazione;

Sentito il Comitato centrale netrico in data 18 luglio 2002;

Acquisita |"intesa con |"Unione italiana delle canmere di comercio,
di cui alla nota n. 8864 del 6 novenbre 2002;

Considerato che, ai sensi dell'art. 47, comm 2, del decreto
legislativo n. 112 del 1998 sono conservate allo Stato |le funzioni
amri ni strative concernenti |la definizione, nei liniti della normativa
comunitaria, di norme tecniche uniform e standard di qualita' per
prodotti e servi zi

Considerata la necessita' di definire, sulla base delle suddette

norme e racconmandazioni, |e procedure tecniche da seguire per le
operazioni di verificazione periodica, al fine di uniformarle su
tutto il territorio nazionale, relativanente agli strunenti per
pesare a funzionanento non automatico e ai distributori di carburante
per autotrazione, in ragione del loro utilizzo nelle transazion

conmer ci al i

Emana | a seguente direttiva:

Art. 1.
Canmpo di applicazi one
1. La presente direttiva Si applica alle operazioni d
verificazione periodica dei seguenti strunenti di msura:
a) strunenti per pesare a funzionanento non automati co;
b) conpl essi di msurazione di carburante per autotrazi one presso
di stributori stradali
2. Le procedure tecniche per |Ila verificazione periodica degl
strumenti di misura sono riportate negli allegati I, I1.

Art. 2.
Canpioni di riferinmento
1. Tutti i canpioni di riferinmento devono essere tarati con
riferibilita’ ai canpioni nazionali o internazionali, da | aboratori

di taratura accreditati da organism aderenti al EA (European
Cooperation for Accreditation) e devono essere inseriti in un sistemn
pianificato di controllo periodico con cadenza al meno qui nquennal e.

La presente direttiva sara' trasnessa alla Corte dei conti per la
regi strazione e pubblicata nella Gazzetta Ufficiale della Repubblica
italiana.

Roma, 4 aprile 2003

Il Mnistro: Marzano

Al | egato |
(art. 1, comma 2)
Procedura per la verificazione periodica degli strunenti
per pesare a funzi onanmento non autonati co

1. | canpioni di lavoro possono essere tarati dal soggetto che
svol ge | a verificazione periodica con la riferibilita" ai canmpioni d
riferimento di cui all'art. 2, aventi i requisiti richiesti dalla



norma di riferimento, purche' disponga di sistem di trasferinmento

(conpar at ori di massa) e di procedure idonee con particolare
attenzione alla stima delle incertezze di msura connesse alle
operazioni di taratura. |In particolare, |'incertezza estesa d

taratura non deve essere superiore ad 1/3 della tolleranza amessa
sui canpioni di lavoro, nella verifica del rispetto delle tolleranze
anmesse per |la classe di precisione degli strumenti considerata. In
sede di prova di strumenti la cui portata massima e' maggiore di 1 t,
in luogo dei pesi o delle masse canpione puo' essere utilizzato un
qual si asi altro carico non variabile a condizione che siano
utilizzati almeno pesi o0 masse canpione corrispondenti al nmggiore
dei seguenti valori: 1t oppure 50%della portata massim. In, |uogo
del 50% della portata nmssima, |a porzione dei pesi o masse puo'
essere ridotta a:

a) 35% della portata nmassina se |'errore di ripetibilita non
supera 0,3 e (e=divisione di verifica);

b) 20% della portata massima se |'errore di ripetibilita non
supera 0,2 e (e=divisione di verifica). L' errore di ripetibilita
deve essere determinato con un carico prossino al 50% della portata
massi ma, collocato tre volte sul ricettore del carico.

2. La verificazione periodica prevede:

a) un controllo visivo, al fine di verificare |'integrita'
delle nmarcature e/o etichette adesive attestanti l|la verificazione
prim o] CE, del|l"esistenza sullo strumento delle iscrizion
regol amentari, dei sigilli o di altri elementi di protezione. Ne
caso di sigilli elettronici con contatore di eventi si accerta la
corrispondenza tra |'indicazione di detto contatore e il numero
riscontrato, secondo i casi in occasione dell'ultim verificazione
peri odi ca, del |l a verificazione prima o CE oppure dell'ultim
rilegalizzazione;

b) |'effettuazione di prove netrologiche per verificare i
funzionanento ed il rispetto degli errori massim tollerati. di
errori massim tollerati sono quelli previsti dal decreto |legislativo
29 dicenbre 1992, n. 517, per gli strumenti in servizio e sono pari
al doppio degli errori anmessi in verificazione CE. Negli strunenti
ad indicazione digitale la valutazione per gli errori deve essere
effettuata cone prescritto dalla norma arnonizzata UNI CEl EN 45501
al punto A 4.4.3.

3. Prove netrol ogiche e | oro svol gi nento:
a) prova di accuratezza del dispositivo di zero qual ora questo
non sia elettronico. E effettuata nettendo lo strunento a zero e

det er m nando, in seqguito, il carico aggiuntivo per il quale
| "indicatore passa da zero ad una divisione superiore allo zero;
b) prova della ripetibilita su due livelli di carico

(approssi mati vanente in corrispondenza di 1/2 max e di max) con la
ripetizione di n. 3 pesate per livello per gli strunmenti con max
mnore o wuguale a 1000 kg. Per gli strumenti con nmax > 1000 kg
effettuare la prova di ripetibilita' ad un solo livello di carico
(approssi mati vanente in corrispondenza di 1/2 max) con |la ripetizione
di n. 3 pesate;

c) prova di decent r ament o. E effettuata secondo e
prescrizioni della norma arnonizzata UNI CEI EN 45501, punto A 4.7.

d) prove atte alla determ nazione degli errori massim
tollerati fino a max senza tara, con alnmeno 5 distinti valori d
carico con carico ascendente e 5 con carico discendente; i carich
dovranno avere valori prossim alle portate nax e min e ad altri tre
valori intermedi. Per gli strunenti con max > 1t se si inpiega i

metodo di  «sostituzione con zavorra» non si effettua |a prova con
carico di scendente;



e) prova di accuratezza del dispositivo di tara qual ora questo
non sia di tipo elettronico. La prova e' effettuata come descritto a
presente comm 3, lettera a), dopo aver azionato il dispositivo d
tara;

f) prove di nobilita' o di sensibilita'" approssimtivanmente in
corrispondenza di mn., 1/2 nax e max.

Al l egato 11
(art. 1, comm 2)
Procedure per la verificazione periodica dei conpl essi di

m surazi one di carburante per autotrazi one
presso distributori stradal

1. | canpioni di lavoro possono essere tarati dal soggetto che
svol ge | a verificazione periodica con la riferibilita" ai canmpioni d
riferimento di cui all"art. 2, aventi i requisiti richiesti dalla

normativa vigente, purche' disponga di procedure idonee alla stina
delle incertezze di msura connesse alle operazioni di taratura. La
capacita' delle msure utilizzate deve essere adeguata a contenere i
vol une erogato dal conplesso di misura alla portata nassinma effettiva
nelle condizioni di utilizzo in un tenpo non inferiore a 30 secondi

2. La verificazione periodica prevede:
a) un controllo visivo, al fine di verificare |'integrita'
delle marcature e/o etichette adesive attestanti |a verificazione
prim, dell'esistenza sullo strunento delle iscrizioni regolanentari,

dei sigilli o di altri elenenti di protezione. Nel caso di sigill
elettronici con contatore di eventi si accerta la corrispondenza tra
| "indicazione di detto contatore e il numero riscontrato, secondo
casi in occasi one dell'"ultima verificazione periodica, della

verificazione prim, o CEE oppure dell'ultima rilegalizzazione;
b) |'effettuazione di prove netrologiche per verificare i
funzi onanmento ed il rispetto degli errori massim tollerati.

3. Prove netrol ogiche e loro svol gimento. Le prove sui conpl essi
di msura stradali per carburanti debbono essere effettuate con i
liquido che |lo strunento e' destinato a m surare:

a) prova di tenuta del circuito idraulico. Attivata |la ponpa
del conpl esso, nmediante |'estrazione dalla propria sede del rubinetto
di erogazione, che va tenuto rigorosanente chiuso, si osserva, per un
peri odo di circa 30 secondi, che |'indicatore parziale dei volum non
segnali un passaggio di liquido superiore al doppio del nmassino
errore permesso per la mnim quantita' msurabile;

b) verifica del raggiungimento della portata massi ma. Dopo |a
messa in pressione del «circuito idraulico con |'apertura e la
successiva lenta chiusura del rubinetto a pistola, azzerare la
testata, aprire conpletamente il circuito idraulico ed erogare per
al meno 30s, poi arrestare il flusso i nt ervenendo su
m crointerruttore. La portata in [litri/mnuto non deve essere
inferiore al 60%della portata massinma riportata in targa. Nel caso
di un inpianto con piu' pistole alinmentate tramte una stessa ponpa
sommersa, |la portata deve essere verificata su un erogatore per
vol t a;

c) accuratezza di misura alla portata massinmm, nedia e mninma.
Mettere in pressione il circuito del conplesso, azzerare la testata,
effettuare tre distinte msurazioni con erogazioni corrispondent
alla portata massima, nedia e nmnim del conplesso. Si accerta che in
ciascuna msurazione che |[|'errore non superi quello amesso dalle



norme vigenti;

d) prova del contatore totalizzatore di volume. Dopo aver letto
il wvalore iniziale sul totalizzatore, erogare un certa quantita' d
prodotto, superiore alla mnim quantita’" msurabile. |l valore
finale letto sul totalizzatore non deve differire dal valore indicato
dall"unita' di visualizzazione del conplesso di misura per piu di 1
(uno) litro e conunque |la differenza non visualizzata, nel caso d
totalizzatori elettronici ed elettromeccanici deve essere conservata
nel buffer di menoria e conteggi ata nell'erogazi one successiva. Se i
totalizzatore e meccani co, questo valore non deve differire per piu’
di 0,1 litri. L errore anmresso di pende conunque dalla risoluzione de
totalizzatore

e) prova di funzionalita' del programm di autocontroll o ne
conplessi di msura nmuniti di testata elettronica. Si effettua
medi ante | ' azionanento degli appositi tasti per |e sinmulazioni

f) prove addizionali sui conmplessi di msura alinentati con
ponpe somrerse. Nei conplessi di questo tipo, in aggiunta alle prove
evi denzi ate ai punti precedenti, si deve verificare che:

1. sia presente un dispositivo atto a bloccare i
funzi onanmento della ponmpa nel caso che il livello del |iquido ne
serbatoio interrato abbia raggiunto un valore mnino, al di sotto de
qual e si rende dubbia |a possibilita" di un regolare riforninento;

2. sia presente, nelle tubazioni di adduzi one dalla ponpa al

m suratore, un nmanonetro per il controllo della pressione de
car burante;
3. il corretto funzionanento della valvola rivelatrice d

fughe, in accordo con quanto previsto nei provvedinenti di amm ssione
a verificazione netrica degli specifici strumenti;

g) conplessi di msura associati a dispositivi elettronic
ausiliari. Prove supplenentari:

1. disponibilita'" ricevuta. Controllare che, ove sia assente
la stanpante di ricevuta del terminale di' predetern nazione de
piazzale (terminale self service), ovvero si verifichi un guasto
rilevabile della stessa stanpante, ovvero sia rilevata | a mancanza d
carta, si determni:

1.1, che sia inibita la prenotazione di una nuova
erogazi one; oppure
1.2, che sia chi arament e segnal at a all'utente,

| "indisponibilita" della ricevuta,;
2. verifica della corrispondenza dei dati:

2.1, erogazione con carta elettronica. Dopo aver abilitato
all ' erogazione, effettuare un'erogazione e quindi verificare la
corrispondenza tra i dati visualizzati dal conplesso di msura e lo
scontrino di ricevuta;

2.2, erogazione pre-pagata con banconote inconpleta o non

i niziata. Dopo aver abilitato al | ' erogazi one per |'inmporto
corrispondente alla/e banconota/e accreditata/e, avviare |'erogazi one
quindi interronperla chiudendo e riponendo |la pistola. Verificare |la
congruenza dei dati dello scontrino di resto con quelli visualizzat
dal conpl esso di misura;

3. cambi o prezzo unitario. Con erogazione in corso,
progranmmare un nuovo prezzo unitario per il prodotto in erogazione e
verificare che |'inporto dell'erogazione considerata sia determ nato

dal prezzo unitario originario;

4., regolatore di durata delle erogazioni prepagate. S
verifica la presenza di un tenpo di attesa entro il quale, se
| 'utente non provvede a rifornirsi, |'erogazione si conclude in nodo
aut omati co;

5. sinmulazione condizione di basso livello cisterna nelle



erogazioni prepagate. Sinmulando il segnale di basso livello sistem
verificare che il conplesso di misura si porti in stato di blocco. Se
il segnal e di basso livello cisterna si manifesta durante
un' erogazione in corso |la stessa deve essere portata a termne
mentre quelle successive devono essere inibite. La condizione d

bl occo sopra descritta va riferita o all'intero conplesso di misura o
al lato di rifornimento o al prodotto interessato dal segnale d
basso livello intervenuto, secondo quanto previsto nel provvedi mento

di amm ssione a verificazione netrica.



